FICHA TECNICA DE PRODUCTO ‘
R FOAM & TAPES

CINTA ESPUMA DE POLIETILENO
BLANCA DOBLE CARA

APLICACIONES

* En laespuruma de polietileno blanca se requieren a todossbts-
tratos para conformicdati la irienciad energétic.ap:ciaciones.
Y pPeEsouo.

e

« En liner de kraft rezelase unico: niel 5 mi shock resistencia,

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

» Especialinente rmulado algns.e Gatoméstécico. : + Strong bond a variado substratos.
+ Orvita 1/32" carra calréa de 1/32". » Product reliabilid.

* Liner izsdo de sreliease kin. : « Conformable a supefices frreg-

: , ' » Sugrte Gesporta Linte or se=atal.
PREPARACION DE SUPERFICIE / ;

Es esencial, como con todas las cintas adnesivas sensibles a la presion, que la superficie donde se aplicara
la cinta este limpia, seca y libre de grasa y aceite.

Un ano cuando se almacena a 21°C y50% HR fuera de la Min. Temperatura de Aplicacion 50°F - 10°C
luz solar directa. Max. Temperatura Operativa  500°F 93°C
continua
TEMPERATURAS /4
Max. Temperatura Operativa  >5g°g 121°C

Min. Temperatura de Aplicacion 5075 10°€ | Intermitente

Max. Temperatura Operativa Continua 200°F | 93°C

: A R T
CONSTRUCCION DEL PRODUCTO

PSTC-33, ASTM D-10,000,12, TAPPI T-411-M-44 4Bit

m MM~?’s Valores Tipicos Valores Tipicos

Unwind Adh = 2.4 | 0.06 Modified Adhlice Tminuto de reposo 135 | 1478
Carrier 31.0 79 Umin awell 142 1554

LinerAdh | 24 | 006 | Modified Acrilicc Umnin awell 142 | 1554

* La fuerza de adhesion del adhesivo excede la fuerza internea de la espuma.
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