
La mejor calidad para trabajos multipropósito, 

amigable con el medio ambiente por su 

elaboración con fibras sustentables y materiales 

reciclados. 

@XeroxEnEspanol negocioseideas.blogs.xerox.com

PROPIEDADES

Libre de Ácido para una mayor 

durabilidad de los documentos.

Alta Opacidad para impresiones 

en ambas caras

Corte preciso que evita 

atoramientos y generación de 

polvo

Acabado plano, evita que el papel 

se enrolle

•

•

•

•

ÚSALO EN:

LÁSER, INKJET DIGITAL, 

FOTOCOPIADO, ESCOLAR Y 

OFICINAS

Todos los papeles Xerox® son probados y avalados en los 

laboratorios Xerox® para garantizar su buen funcionamiento.

100%

Reciclable

Garantía de

Satisfacción

Desempeño

Garantizado

Papel Ecológico
Calidad y blancura incomparable.

75
g/m2

93



Papel fabricado con un mínimo de 50% de 

fibras de material reciclado, fibras naturales 

no derivadas de la madera, materias primas 

provenientes de bosques y plantaciones 

manejadas de manera sustentable o de sus 

combinaciones.

Proceso de blanqueo libre de cloro 

elemental.

CERTIFICACIONES

003M02010 Carta 8.5 x11”

(216 x 279 mm)

93% 75 grs./m² Caja con 5,000 hojas

(10 resmas con 500 hojas c/u)

DUN 14

GTIN 13

17503031897101 

07503031897111

003M02012 Oficio 8.5 x13.3”

(216 x340 mm)

93% 75 grs./m² Caja con 5,000 hojas

(10 resmas con 500 hojas c/u)

DUN 14

GTIN 13

17503031897125 

07503031897135

CARACTERÍSTICAS

Papel Ecológico
Calidad y blancura incomparable.

No. de Parte Tamaño Medidas Blancura Gramaje Presentación Códigos de barra

Certificación forestal que promueve el 

manejo ambientalmente adecuado, 

socialmente beneficioso y económicamente 

viable de los bosques del mundo.

Certificación para la implementación, 

mantenimiento y mejora de un sistema de 

gestión ambiental.

Para Xerox la sostenibilidad es inherente a 

la forma en que trabajamos. Orientamos 

nuestras metas de medioambiente, salud y 

seguridad para lograr un impacto a escala 

mundial.

Libre de cloro elemental.


